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1、 设备说明

1、 概述
    220全自动包装机系我厂引进国外先进技术，并加以消化吸收而生产的一种高品质、高性能的全自动包装机，具有完成自动送料、计量、制袋、充填、封口、打印日期及成品输出等一系列自动功能。本机采用高精度伺服运膜系统、PLC程序控制、先进的触摸式人机介面、光电自动定位跟踪、数字式温控等，使整机的操作更加简单、完善，是食品包装行业提高生产效率  ，降低劳动强度，提高包装档次的首选设备。
2、 性能和规格

	电   源
	单相220V/50HZ
	
	总功率
	2.2KW

	包装材料
	OPP/CPP、CPP/PE

MST/PE、PET/PE
	
	横封发热管功率（2片串联）
	  800W/220VAC

	包装膜厚度
	0．05-0.08mm
	
	纵封发热管功率（2片串联）
	500W/220VAC

	包装膜最大宽度
	420mm
	
	计量范围
	150-1000mL

	最大制袋尺寸
	220mm(宽)x300mm(长)
	
	使用气压
	0.65MPa

	包装速度
	5-60包/分钟
	
	耗气量
	600L/min

	整机重量
	350kg
	
	外形尺寸
	1030长x930宽x1250高

	适合包装物料
	膨化食品、小饼干、豆类、花生、瓜子、茶叶等片状、粒状物品


注：包装材料成卷使用，外径:≤400mm，骨架内径Φ75mm，复合包装材料厚度为0.05-0.08mm，要求表面平整不得起波浪型，边缘10mm范围内不得印有花纹、字样等（即底色应纯净），色标点与底色必须反差明显。

2、 整机配置图
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三、安装须知

1、 包装机、成品输送机接入带有漏电保护的10A以上的220VAC电源；

2、 自动提升机接入带有漏电、缺相保护的10A以上的三相380VAC电源；

3、 请不要忘记安装地线；

4、 将气源接入包装机三联体入口处；

5、 用提升机将物料送入包装机顶端大料斗中；

6、 安装日期打印色带；

7、 包装膜安装

	1）压低刮板，移去盘芯
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	2）装入包装膜
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	3）装入盘芯、手柄
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	4）旋紧螺杆，刮板上翻靠住包装膜，移去手柄



[image: image6.wmf] 

	5）图示粗线方向在一条连续的线路上穿送包装膜，并将包装膜引入到成型器中（应先将纵封装置打开）。
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6）将图示中C段放松至挡住光电开关的反射屏。
7）包装膜进入成型器后，调节摆杆使包装膜通过A处顺着成型器衣领进入料筒。

8）A、B处的轴环贴住包装膜的边缘。

9）将挡住光电开关的刮板翘起与包装膜相接触。

此时包装机底部的送膜光电开关及送膜电机进入自动工作状态。
四、人机介面的调试
1、打开电源后，屏幕显示主页：  

2、用手触摸中文，屏幕显示：（如图）
	生产运行
	调试运行
	其它功能

	电子称
	量杯计量机
	粉剂计量机

	参数设置
	报警设置
	返回语言


3、需要设定各功能参数时， 用手触摸该功能，如下：
· 触摸 生产运行 屏幕显示：
	生产运行      包/份     产量

色标           开        关
温度控制       开        关

	调试运行
	调设运行
	其它功能
	电子称
	返回主菜单


· 返回到主菜单，机器运行菜单选择，

	横封动一次    纵封动一次    切刀动一次

运膜动一次    充气动作一次  连续动作一次

连续调试运行   开     关

	生产运行    其它功能   电子称    量杯计量机

	粉剂计量机  参数设置  报警设置
	返回主菜单


用手触摸 调试运行 键，屏幕显示：
先触摸手动：则 手动变暗

触摸横封动一次：则横封封辊动作一次；
触摸纵封动一次：则纵封封辊动作一次；

触摸切刀动一次：则切刀按设定时间动作一次；
触摸连续动作一次： 则各功能相继（按设定参数）动作一次，

完成一个制空袋动作（此时，转盘不动作，即不下料）。
	双次拉膜       开   关
插角         开   关
             充气         开   关
连包         开   关

	生产运行    调试运行  电子称    量杯计量机

	粉剂计量机  参数设置  报警设置
	返回主菜单


· 返回到主菜单，机器运行菜单选择，

用手触摸 其它功能 键，屏幕显示：
触摸 连包 开键，则包装机按所设定参数 

进行连续自动包装；触摸关键，则包装机

停止动作。
	电子称下料一次

电子称连续下料   开  关

	生产运行    调试运行  其它功能  量杯计量机

	粉剂计量机  参数设置  报警设置  
	返回主菜单


· 返回到主菜单，机器运行菜单选择，

用手触摸 电子称 键，屏幕显示：

· 返回到主菜单，机器运行菜单选择，

	量杯连续运行  开  关

	生产运行    调试运行  其它功能  电子称 

	粉剂计量机  参数设置  报警设置  
	返回主菜单


用手触摸 量杯计量机 键，屏幕显示：

· 返回到主菜单，机器运行菜单选择，

	粉剂计量机下料一次

粉剂计量连续运行       开  关

	生产运行    调试运行  其它功能 量杯计量机 电子称 

	参数设置    报警设置                   
	返回主菜单


用手触摸 粉剂计量机 键，屏幕显示：

· 返回到主菜单，机器运行菜单选择，

用手触摸 参数设置 键，屏幕显示：

	袋长设定      mm           包装速度      包

	横封延时     s       横封封合时间     s

纵封延时     s       纵封封合时间     s
切刀延时     s       切刀时间         s

充气延时     s       充气时间         s

下料延时     s       伺服频率         HZ

                              保存参数

	生产运行    调试运行  其它功能  量杯计量机 电子称 

	粉剂计量机  报警设置                    
	返回主菜单


切刀延时xxx表示运膜结束后到切刀电磁阀
得电前之间的等待时间（单位：秒）
其设定数以横封封合后，切刀再得电推出为准。

切刀 xxx 表示切断刀电磁阀得电时间（单位：秒）

其设定数以切刀能切断包装膜，又不影响下一袋的落下为准。

横封 xxx 表示横封电磁阀得电时间（单位：秒）

根据包装膜厚度及包装速度而定，以包装膜封合牢固不漏气为准。
纵封 xxx 表示纵封电磁阀得电时间（单位：秒）

根据包装膜厚度及包装速度而定，以包装膜封合牢固不漏气为准。

袋长 xxx 表示不用色标电眼时包装膜可运行的长度（单位：毫米）

长度设置应为两色标中心距+10mm
充气时间 xxx 表示：充气电磁阀得电时间。

充气延时 xxx 表示：运膜后至充气前这段时间。

运膜延时 xxx 表示：程序接收信号后至运膜前这段时间。

横封延时 xxx 表示：运膜后至横封封合前这段时间。 

纵封延时 xxx 表示：运膜后至纵封封合前这段时间。
（由于拉膜皮带打滑等原因，可能实际包装出来的长度与设定值有差异，则需加大设定袋长来修正）。
· 返回到主菜单，机器运行菜单选择，

用手触摸 报警设置 键，屏幕显示：
	温度报警    开  关

气压低报警  开  关

色标报警    开  关        延时报警      次
无膜报警    开  关        延时报警      s
无物料报警  开  关

无色带报警  开  关        延时报警      s
安全门报警  开  关        保存参数                    

	生产运行    调试运行  其它功能  电子称  量杯计量机 

	粉剂计量机  参数设置                    
	返回主菜单


· 参数修改后，按 保存参数 进行确定。

6、返回主页，触摸 退料 ，屏幕显示：
触摸 开 ，则开始退料，此时只有料盘转动，其它程序不动作，用容器在下面盛接物料即可。完毕，触摸 关 停止。
注意：包装机各参数的设置，于包装机实际可达包装速度有直接关系。各参数数值越大，包装机可达包装速度越慢。反之，则越快。
5、 设备的调整

	（1）、每袋重量误差调整：

通过调节固定料盘升降手柄，令活动料杯上下移动，可达到调整每袋重量误差的目的。

（如图）



	（2）、下料时间调整：

下料时间不准，出现夹料现象，则需调整转盘上主电机的光电感应盘；若下料太早，则将感应盘沿着转动方向前移；若下料时间太迟，则将感应盘后移。

（如图）
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	（3）成型器与纵封加热器的调整

（如图）：

成型器固定后，松开手柄1，摇动调整螺杆，使纵封上下端与成型器下料筒相距2mm为准，锁紧手柄1即可。
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	（4）、包装袋纵封不齐边时的调整

（如图）：

当a、b两边不齐边时，在开机状态下松开蝴蝶螺钉，转动调整旋扭（第一滚筒可左右移动）运行4、5包后，观察a、b两边若平齐且稳定后，锁紧蝴蝶螺钉即可。
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	（5）、海棉充气的调整

两海绵密度及软硬程度要求一致，两海绵封合面与两横封齿面距离要求一致；两海绵封合面相距越近，则充气量越大。反之越小。
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（6）外用气源充气调整

打开充气接流阀，设定充气延时与充气时间（参考数据：均为0.15）

	(7)纵封翻边器的调整：

用手拉开纵封翻边器,将包装袋纵封封合部分倒向指定的一面,放回翻边器将纵封压紧即可。

要求：A点与成型器下料筒距离2mm

      B点与成型器下料筒距离4mm
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六、常见故障原因及排除

	故障类型
	原因
	解决办法

	触摸生产运行菜单中 开 键后机器不工作
	1、 检查急停开关是否复位

2、 变频器、伺服控制器显示RC
	1、 将急停开关复位

2、 关掉总电源20秒后再开机

	漏电开关跳闸
	发热管等电器漏电
	逐一检查各电器

	封辊不热
	1、 断路保护器跳闸

2、 发热管烧坏

3、 温控表损坏
	1、 检查排除短路，重新合上

2、 更换发热管
3、 更换温控表

	温控表数字反复跳动
	热电偶松动或损坏
	紧固或更换热电偶

	停机时温度正常，开机后，温度不断下降
	1、 环境电压偏低，导致发热管功率减小

2、 发热管功率太小
	1、 降低包装速度或增加稳压装置

2、 更换大功率发热管

	包装袋封口漏气
	1、 温度不够

2、 压力不足

3、 封合时间过短

4、 前后横封琨封合不平

5、 夹料
	1、 适当升高温度

2、 检查总压力是否为6.5公斤

3、 将封合时间参数适当加大

4、 仔细调整横封琨封口平行度

5、 调整下料时间或充气延时

	不能控制切点或切半包
	1、 包装膜边缘打皱或光路质量问题引起光电误动作

2、 光电眼灵敏度未调整好

3、 设定袋长不够引起长短包
	1、 更换包装膜

2、 重新调整光电灵敏度

3、 将袋长设定加大

	运膜不下
	1、 运膜气缸压力不够或太大

2、 皮带打滑或损坏

3、 包装膜静电太大
	1、 检查运膜压力是否为2.5公斤

2、 用锯片刮毛皮带表面或更换

3、 更换包装膜


七、设备的维护
1、 开机前、后必须将机器的内外清洁干净，有食品经过的零件必须严格消毒。

2、 每天上、下班前请检查气源三联体储油罐的油面是否保持在1/3 以上,如少于1/3 ,则应注入20 #纯净机油至罐体的1/2 左右.

3、 每天开机前应在横封支架上的油杯内一次注满20#机油。

4、 下班时应将未用完的包装膜取出，以免压弯支撑管。

5、 开场机过程中若发现纵封或者横封夹有物料，必须立即停机并用铜丝刷清洁纵封或者横封齿面。
八、电气原理图一
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九、电气原理图二
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十、220气路图
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十一、随机配件清单：
1.横封发热管  110V 250W                        2条

2.纵封发热管（大功率146V 400W）                1条

纵封发热管（小功率74V 200W）                1条

3.热电偶                                   1条

4.切断刀片         220mm                   1把

5.手轮                                 1把
6.运膜同步带      240mm                    1根


7. 脚杯M16                                  4套
8. M6手柄                                   2个
9.内六角扳手      4-10mm                   1套

10.铜刷             120mm                   1把

11.油壶             150ml                   1只

12.呆板手                                   1套

13.剪刀                                     1把

14.两用批                                   1把
15.气枪+气管                                 1套 
16.保险管                                   2个

17.色带                                     1卷 
18.字粒                                     1盒

19.打码机发热管                           1条

20.日期打码说明书                           1本

21.温控器说明书                             1份

22.光电眼说明书                             1份

23.包装机说明书                             1本

欢迎使用


自动包装机


中文   英文
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